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1. Voorwerp

De balken zijn onder andere bestemd als draag-
vloer, dakbeschot of bekistingsdrager. Het zijn I-
balken met massief houten flenzen en een metalen
lijfplaat in gegalvaniseerde golfplaat en bekleed
met epoxy.

De goedkeuring met certificatie heeft betrekking
op de eigenlijke elementen, met inbegrip van de
plaatsingstechniek, maar niet op de kwaliteit van
de uitvoering.

De goedkeuring met certificatie omvat een indus-
triéle zelfcontrole van de fabricage en een perio-
dieke externe controle door een instelling die hier-
voor door de BUtgb is erkend.

De producten die onder deze goedkeuring met
certificatie vallen, kunnen worden vrijgesteld van
de voorafgaandelijke opleveringsproeven.

2. Materialen
2.1 Flenzen

De gebruikte elementen zijn in naaldhout van de
weerstandsklasse C 24 efr. prEN 338 overeenkom-
stig de visuele weerstandsklasse S8 volgens de STS
04, geschaafd en gedroogd (max. 17 %) en preven-
tief behandeld volgens een procédé conform de STS
04 (A2, A3 of A4).

2.2 Lijfplaat

De platen zijn vervaardigd in gegalvaniseerde staal-
plaat met een dikte van 5/10 mm, galvaniseer-

procédé Z 275 en conform de kwaliteit G/S 550 GD
volgens de EN 10147-95 en bekleed met een
epoxyhars van 5 micron dik.

De platen worden geleverd in rollen van 110, 130,
150, 200, 250, 300 en 350 mm breedte en hebben de
volgende eigenschappen :

— gegarandeerde elasticiteitsgrens : 560 N/mm*
— dikte van de Zn-laag : minstens 275 g/m”.

Deze platen worden vervaardigd in de fabriek
A.C.G.R. de Rosult onder toezicht en op verant-
woordelijkheid van P.A.P. De zelfcontrole heeft
betrekking op :

— de elasticiteitsgrens
— de verzinking
— de dikte van de plaat.

3. Elementen

De elementen zijn verkrijgbaar in verschillende
lengten tot 12 m.

De totale hoogte varieert tussen 200 en 490 mm.

De houten flenzen met nominale hoogte van 46, 62
en 72 mm, en breedte van 60, 70, 86, 96, 110, 120 en
145 mm, zijn hetzij vervaardigd uit één stuk, hetzij
aan elkaar gezet met vingerlassen enresorcinelijm.
De vingerlas wordt afwisselend tussen onder- en
hovenflens aangebracht.

De balken zijn uitgerust met enkelvoudige of
dubbelwandige lijfplaten waarvan de tanden 20 mm
in de houten flenzen indringen. Bij dubbelwandige

BUtgh “Gebouwen”: DGV - SECO — WTCB en de Gewesten in samenwerking met de gespecialiseerde instelling TCHN.
Uitvoerend Bureau “Hout” : HH. Broeckx (DAS), Parthoens (WTCB), Blomme (SECO). Van den Bossche (TCHN).



lijfplaten bedraagt de afstand tussen de twee pla-
ten 40 mm en hebben de houten flenzen een mini-
male breedte van 110 mm. De lijfplaten hebben
voorgestanste gaten met een diameter van 20 mm
die om de 50 mm in de boven- en onderzone zijn
aangebracht en die doorboring mogelijk maken.

De balken op twee steunpunten hebben een tegen-
pijl gelijk aan 1/500ste van hun lengte.

4, Fabricage

De balken worden vervaardigd in de fabriek van de
S.A. DUBOIS CONSTRUCT te TRAZEGNIES,
onder licentie van de firma “Le panneau autopor-
tant” te Parijs (FRANKRIJK).

De flenzen, eventueel gevingerlast, worden in de
lengte gelegd. De metalen lijfplaten worden lichtjes
opgespannen. Het geheel gaat onder de pers, waar-
bij de profieltanden in de houten flenzen dringen.
De tanden worden ingedrukt tot wanneer de flenzen
tegen de stuitijzers stuiken.

De vingerlas van de flenzen wordt vervaardigd door
de Etablissements TANGUY te LANNILIS (Frank-
rijk)endragen het merk “CTB - Elémentsde structure
en bois : CTB-AB” nummer 140 met een vereiste
kenmerkende waarde van minstens 33 N/mm?®.

5. Verwerking
De balken worden op dezelfde manier verwerkt als
traditionele houten liggers waarbij de voorschrif-

ten van de STS 31 in acht worden genomen.

Door hun laag gewicht (maximum 10 kg/m) zijn
geen machines nodig om ze te verwerken.

De minimale afstand tussen de balken moet voor
elk geval afzonderlijk worden berekend.

6. Kenmerken

6.1 Dimensionele toleranties

De dimensionele toleranties voor de afmetingen
van de balken zijn :

— in de lengte :
- £ 8mmvoorbalken meteenlengte van< 6,00 m
- +10mmvoorbalken met een lengte van > 6,00 m
— in de hoogte : £ 2 mm
—in de tegenpijl : + 10 %.
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6.2 Berekening

Voor de dimensionering op buiging, wordt de span-
ning in de flenzen volgens de klassieke methode
berekend. Bij de evaluatie van het traagheids-
moment mag het metalen profiel worden verwaar-
loosd.

De toegestane afschuifwaarde tussen het metalen
profiel en de houten gording (T/h, ), afgeleid uit
proeven, is beperkt, afthankelijk van de dikte van de
flens en van het type belasting.

Detoegelaten waarden (veiligheidscoéfficient =2,5)
van de afschuiving T/h, (in N/mm) staan vermeld in
de onderstaande tabel, waarbij T de maximale
schuifkracht vertegenwoordigt die resulteert uit de
totale belasting en h, de afstand tussen de zwaar-
tepunten van de dwarsdoorsneden van de gordingen.

Dikte Hoofdzakelijk Hoofdzakelijk

van de gelijkmatig punctuele belasting

flenzen | verdeelde belasting

(in mm)

Enkel- Dubbel- Enkel- Dubbel
wandige (*)|wandige (%) | wandige (*) | wandige (%)

< 46 21 36 17 29
< 62 24 41 19 32
<72 26 44 21 36

(*) T/h, (dubbelwandig profiel) = 1,7 x T/h enkelwandig profiel.

Uit proeven is gebleken dat de maximale plaatse-
lijke belasting op een steunpunt met een opleg-
lengte van 100 mm beperkt is tot de volgende
waarden :

— 5 kN voor een randsteunpunt
— 8 kN voor een tussensteunpunt.

Bij randsteunpunten of tussensteunpunten met
een opleglengte van minder dan 100 mm, wordt de
toegelaten plaatselijke belasting 5 kN of 8 kN
proportioneel verminderd op basis van de verhou-
ding tussen deze lengte en de waarde van 100 mm.
De hierboven vermelde grenswaarden mogen met 2
vermenigvuldigd worden als het gaat om dubbel-
wandige profielen.

De kruipcoéfficiént die in acht moet worden genomen
bij de berekening van de vervorming op lange termijn
isgelijk aan 1,6. De doorbuiging, berekend volgens de
klassieke methode, dient vermeerderd te worden
teneinde rekening te houden met de invloed van de
schuifkracht volgens de tabel hieronder.

Vermeerdering Slankheid
1,10 als L/H > 18
1,15 als 156 < L/H < 18
1,20 als L/H < 15 en H < 30 em
1,35 ale /H < 15 en H = 30 em

L : draagwijdte. H : totale hoogte d.i. H' = H + 2-h
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